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THE HEART OF FRESHNESS

MAINTENANCE INSTRUCTIONS

WARTUNGSANLEITUNG
MHCTPYKLUWA MO TEXHUYECKOMY OBCNYXWUBAHUIO

Priif- und Austausch-
Intervalle bei halbhermeti-
schen und offenen
Schraubenverdichtern

Verdichtertypen

* HS.53/HS.64/HS.74/HS.85
* 0S.53/08.70/0S.74/0S.85
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1 Allgemeine Erlduterungen

Verlassliche Angabe zu Pruf- und
Austausch-Intervallen sind nur einge-
schrankt moglich, da die Standzeiten
der VerschleiBteile von vielen Einflis-
sen abhéngig sind.

Haupteinfliisse

e Betriebsbedingungen:
- Betriebsdriicke,
- Saug- und Druckgastemperatur,
- Oltemperatur

¢ Qlsorte und Olviskositat in Betrieb
o Kaltemittel

¢ |Intensitat und Haufigkeit von
Flussigkeitsschiiben aus dem
Verdampfer

e Schalthaufigkeit

e Zeitspanne nach dem Start bis
zur Stabilisierung der Betriebs-
bedingungen

Inspection and Replace-
ment Intervals with Semi-
hermetic and Open Type
Screw Compressors

Compressor types

e HS.53/HS.64/HS.74/HS.85
* 0S.53/08.70/0S.74/0S.85
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1 General Explanations

Serious statements on inspection and
replacement intervals are only possible
with restrictions since the lifetimes of
the working parts are determined by
several influences.

Main influences

e Operating conditions:
- operating pressures,
- suction and discharge gas
temperatures,
- oil temperature

e Qil type and operational viscosity
¢ Refrigerant

e Liquid thrust rates and intensities
from the evaporator

e Cycling rate

e Time after start until stabile
conditions are achieved
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MHTepBanbl npoBeaeHUA nNpo-
BEPOK W 3aMeH y nosnyrepme-
TUYHbIX U OTKPbITbIX
BUHTOBbIX KOMMPECCOpoB

Tunbl KoMnpeccopos

* HS.53/HS.64/HS.74/HS.85
* 0S.53/0S.70/0S.74/0S.85

Copep)xaHue Crp.
1 O6wwue NoACHeHUA 1
2 WHTtepBanbl nposeaeHUA
NpPoBEepoOK U 3aMeH 3
3 [HononHuTtenbHble perynapHbie
npoBepKuU 9

1 O6wwue NoACHeHuA

MockonbKy Ha CPOKM Cny>x6bl 6bICTPO-
M3HaLLMBAIOLLMXCA AeTanei KoMmnpeccopa
0Ka3blBalOT BIIMAHNE MHOXECTBO (PaKTo-
pOB, AOCTOBEPHbIE CBEAEHMA 06 MHTepBa-
nax npoBefeHNA NPOBEPOK U 3aMEHbI
BO3MOXHO MOMY4UTb JIULLb C UX YYETOM.

OCHOBHbI€ haKTopbl

e YcnoewA aKcnnyataumm:
- pabouue gaBneHuA,
- TemMnepaTtypa BcacbiBaeMOro
1 HarHeTaemoro rasa,
- TemMnepaTtypa macna

e Tin macna u ero JKcnnyataunoHHanA
BA3KOCTb

o XnapareHt

e YacToTa M MHTEHCUBHOCTb BbIGPOCOB
XWOKOCTM U3 ncnaputena

e YacToTa BKKOYEHMWI KOoMMpeccopa

e BpemeHHoOI NPOMEXyYTOK nocse nycka
Komnpeccopa A0 MOMeHTa cTabunusaumm
yCrnoBui aKcnyaTaumu




¢ Olmenge im Verdichter beim Start
- Gefahr von hydraulischen
Druckspitzen
- Nach Sicherheitsabschaltungen
besteht die Gefahr hoher Schalt-
haufigkeit bei geringem Oldruck

e Art und Steuerung der Olkiihlung

e Verschmutzungsgrad des Systems
und des Ols

Alle nachfolgend angegebenen Priif-
und Austausch-Intervalle sind nur als
Richtwerte zu verstehen. Die Zusiche-
rung einer bestimmten Lebensdauer
oder Eigenschaft im Sinne einer
Gewaéhrleistung ist damit nicht ver-
bunden.

Standzeiten und Austausch-Intervalle
von VerschleiBteilen kdnnen nur ndhe-
rungsweise angegeben werden

e bei fabrikmaBig gefertigten
Systemen oder

e bei Systemen, die mit mehreren
Verdichtern ausgertstet sind
(Parallelbetrieb)

und wenn gleichzeitig

e ein oder mehrere Verdichter aus der

Serie oder einem Parallelsystem
nach 10000 Betriebsstunden
vorsorglich Uberprtft werden.

Aus einem so ermittelten VerschleiB3-
bild der einzelnen Komponenten
lassen sich Vorraussagen treffen, die
auf die spezifische Betriebsweise
bezogen sind.

e Compressor oil level at start
- risk of hydraulic pressure peaks
with high level
- risk of compressor trips and
resulting high switching
frequencies with low levels

e Type and control of oil cooling

e System and oil contamination
levels

All given inspection and replacement
intervals can only be guidelines.

Any kind of assurance for a certain
lifetime or characteristic feature —

as defined by warranty — cannot be
obliged to.

Lifetime of moving parts and
replacement intervals can only be
predicted approximately

e for factory produced systems or

e for systems, that are equipped
with several compressors (parallel
operation)

and if at the same time

e one or more compressors of
the series or a parallel system
are thoroughly inspected after
10000 running hours.

The signs of wear of single compo-
nents gained by this method make it
possible to give predictions — always
based on the specific operating
conditions.

e KonunyecTBo Macna B komnpeccope npu
nycke
- PUCK BO3HWKHOBEHWA MMApaBInyYecKux
ynapos
- Mocrne aBapuiHbIX OTKIOYEHUIA
CyLLeCTBYeT PUCK YacTbIX BKITIIOYEHUI
npv HU3KOM [aBfieHun Macna

¢ Cnoco6 oxnaxzaeHua mMacna u cuctema
ynpasrieHue v

e CreneHb 3arpA3HeHnA CMCTeMbl 1 Macna

Bce ykasaHHble Huxe nHTepBasibl MPOBEPOK
1 3aMeHbl criefyeT NpMHUMaTh BO BHUMaHWe
TOMbKO B KQYEeCTBE OPUEHTUPOBOYHBIX
BENWYMH. [apaHTuiHbIe 06A3aTensCcTBa B
OTHOLLEHWW OMPEfeNeHHOro CpokKa Cry>xo6bl
WM XapaKTEPUCTUK C HAMU He CBA3aHbI.

CpOKI/I CJ'Iy)K6bI N HTepBaJibl 3aMeH
6bICTpOVI3HaLIJV|Ba}OLL|I/1XCF| netanen MoryTt
YKasblBaTbCA TONbKO I'IpI/I6J'II/I3I/ITeﬂbH0

¢ [InA CUCTEM, N3rOTOBJIEHHbIX Ha
3aBoaax, unm

L ,U,J'IH CUCTeM, OCHalleHHbIX HECKONMbKUMWN
Komnpeccopamu (napannensHana pabota
HECKOJbKMX KOMNPECCOpOB),

a Tak>XXe eCinm B TO XXe BpeMA

e nocne 10000 Yacos akcnayaTaumm
OCyLLEeCTBNAETCA NpounakTnyeckan
NpoBEpPKa OAHOIO UMM HECKOSbKMX
KOMMPECCOPOB 13 CEPUMN UITN
CUCTEMbI NapanfesibHo COEANHEHHBIX
KOMMPECCOPOB.

WcxonAa 3 BolABNEHHOM KapTUHbI U3HOCA
OTAeNIbHbIX KOMMOHEHTOB BO3MOXHO
caenartb NPOrHo3bl, pacCcHYNTaHHbIe B
OTHOLWEeHUn cneuvlqamquKoro pexuma
SKcnnyatauunn.
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2 Priif- und Austausch-Intervalle

2.1 Wellenabdichtung

Leckdlmengen bis zu 0,05 cm® pro
Betriebsstunde liegen im zulédssigen
Toleranzbereich. Gasdichtheit kann
mittels eines Leckdetektors gepruft
werden. Er muss flr das jeweilige
Kéltemittel geeignet sein.

2.2 Druckentlastungs-Ventil

Das Druckentlastungs-Ventil hat eine
Ansprech-Druckdifferenz von 28 bar.

Das Ventil ist wartungsfrei. Allerdings
kann es nach wiederholtem Abblasen
auf Grund abnormaler Betriebsbedin-
gungen zu stetiger Leckage kommen.
Folgen sind Minderleistung und erhéh-
te Druckgastemperatur. Ventil prifen
und ggf. austauschen.

Bauteil
Part
KoMnoHeHT

2 Inspection and replacement
intervals

2.1 Shaft seal

Leakage oil quantities up to 0.05 cm?
per operating hour are within the per-
mitted tolerance range. Gas tightness
of the shaft seal can be detected by
a leak detector. It must be suitable for
the respective refrigerant.

2.2 Pressure relief valve

The relieve valve has a response
pressure difference of 28 bar.

The valve is maintenance free.

Repeat ed opening of valve due

to abnormal operating conditions,
however, may result in steady leakage.
Consequences are losses in capacity
and increased discharge temperature.
Check and replace valve in this case.

Priifintervall
Inspection interval
WHTepBan nposepku
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2  WHTepBanbl NpoBeAeHUA NPOBEPOK
1 3aMeHbl

2.1 YnnotHeHue Bana

YTeuka macna B pasmepe go 0,05 cm® 3a
yac paboTbl HAXOAMTCA B Pa3peLeHHOM
avanasoHe gonycka. [epMeTu4HOCTb B
OTHOLLEHWU ra3a MOXeT 6bITb NpoBepeHa
npu NoMoLumM npubopa ana obHapyXeHnA
yTedek. OH foMmKeH noaxoanTb AnA
COOTBETCTBYIOLLErO XnajareHTa.

2.2 MNpepoxpaHUTenbHbIA KNnanaH

[aBnexue cpabaTbiBaHNA NpefoxpaHnTe-
NBHOrO KnanaHa coctaenaeT 28 6ap.

MpenoxpaHUTenbHbI KnanaH He

TpebyeT TEXHNYECKOro 06CY>XMUBAHUSA.
OfHako, nocne MHOroKpaTHOro BbiNycka
pabouyeli cpefbl B CBA3W C aHOMasIbHbIMM
YCNOBUAMY 3KCMNyaTaLum, OH MOXET
HaYaTb CUCTEMATUYECKM MPOMycKaThb.
Bcrenctaue Yero NpoMcxoauT CHUXEHWUE
MPOU3BOAUTENIBHOCTY 1 MOBbILLIEHNE
TemnepaTypbl HarHeTaemoro rasa. KnanaH
crenyeT NpoBepuTb W NMpU HEOGXOAMMOCTH
3aMeHUTb.

Austausch-Intervall
Replacement interval
WHTepBan sameHbl

Wellenabdichtung
Shaft seal
YnnotHeHue Bana

M, L® 10000 h
H® 5000 h

20000 h..40000 h

Druckentlastungs-Ventil
Pressure relief valve
MNpepoxpaHuTenbHbIN KNnanaH

siehe Kapitel 2.2
see chapter 2.2
CwmotpuTe Masy 2.2

100000 h

Riickschlagventil

Check valve 5000 h® 20000 h..40000 h
O6paTHbIN KnanaH

Ol-Magnetventil

Oil solenoid valve 5 5000 h® 100000 h
AneKTpomarHUTHbIW KanaH

Ha Mac/ioBO3BPaTHOMN JINHWUMK

Olstoppventil nur bei Leckage
Oil stop valve 5000 h® only in case of leakage
MacnoBnyckHo# KnanaH TOMNbKO NPy yTEeYKe
Oldurchfluss-Wichter

Oil flow switch 5000 h® 100000 h

Pene npoToka macna

Offilter nach den ersten/after first/
il filter 5000 h® rnocrne nepBsbix

MacnaHbiv ounbTp

@ L Tiefkiihl-Bereich
M Normalkuhl-Bereich

@ H Klimabereich

® oder mindestens jahrliche Kontrolle
anlaBlich Routine-Service

@ nur bei Feldinstallationen

@ L Low temperature range
M Medium temperature range

@ H Air conditioning range

® or at least annual inspection in combination
with routine service check

@ only with field installations

50h..100 h®

@ L 06nacTb HU3KOTEMMEPATYPHOTO OXNaKAEHMA
M obnacTb cpefHeTEMNEPaTYPHOro OXnaxaeHUA

@ H 06nacTb KOHAMLMOHNPOBAHNA BO34yXa

® nnn, Kak MUHMYM, EXXEroaHbI KOHTPOMb BO BpeMA
nnaHoBbIX (MPOUNAKTUYECKIX) NPOBEPOK

@ TonbKo ANA YCTAHOBOK He 3aBOACKOI COOPKM
(MOHTaXK KOTOPbIX OCYLUECTBANCA B «MOMEBbIX
YCNOBUAX»)
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2.3 Integriertes Riickschlagventil

Zum Schutz des Verdichters gegen
Ruckwartslauf (Expansionsbetrieb) im
Stillstand ist in die Druckkammer ein
Rickschlagventil eingebaut.

Wenn der Verdichter nach dem Ab-
schalten langer als ca. 2 bis 3 Sekun-
den riickwarts dreht, ist dieses Ventil
moglicherweise schadhaft und muss
gegebenenfalls ausgetauscht werden.

Starke Leckage des Ol-
Magnetventils oder des
Olstoppventils kann zu
Rickwartslauf Ventil bei
Bedarf prifen.

jml @

2.4 Ol-Magnetventil und
Olstoppventil

Im Stillstand der Anlage darf bei
geschlossenem Olmagnetventil
oder Olstoppventil kein Olfluss im
Olschauglas sichtbar sein.

HS.53..HS.74/08.53 & 0S.74:
Ol-Magnetventil

Bei Leckage Membran und Stiitzring
auf Verformungen hin Uberprifen.
Hohe des Stitzrings max. 2,0 mm.

HS.85 & 0S.85
Olstoppventil

Abb. 1 Olstoppventil
HS.85 und 0S.85

2.3 Integrated check valve

To protect against reverse rotation
(expansion operation) during standstill
a check valve is incorporated in the
discharge chamber.

If the compressor runs in reverse
direction for more than approx. 2 to
3 seconds after switch-off, the valve
may be damaged and should be
replaced if neccessary.

Strong leakage of the oil
solenoid valveor of the oil stop
valve can lead to reverse
rotation. Check the valve if
necessary.

O

2.4 Oil solenoid valve and oil stop
valve

During standstill of the plant and with
closed oil solenoid valve or oil stop
valve an oil flow must not be visible in
the oil sight glass.

HS.53..HS.74/0S.53 & 0S.74:
oil solenoid valve

In case of a leaking valve check the
diaphragm and the retaining ring
regarding deformations. Max. height
of retaining ring is 2.0 mm.

HS.85 & 0S.85:
oil stop valve

@ StoBelschalter Tappet switch

@ Olstoppventil Oil stop valve

@ Flachdichtung Flat gasket

@ O-Ring O-ring

® Offilter QOil filter
Fig. 1 Oil stop valve

HS.85 and 0S.85

2.3 BcTpoeHHbI 06paTHbIN KnanaH

[inA 3awmTbl KOMMpeccopa OT 06paTHOro
BpaLleHnA POTOPOB NOCHE BbIKIOYEHNA

(B pesynbTaTe npoLeccos, CBA3AHHbIX

C paclupeHnem rasa) B Kamepy cxarua

BCTPOEH 00paTHbIiA Knanax.

Ecnu komMnpeccop nocrne BbIKNHYeHNs
BpallaeTcA B 06paTHOM HanpaBneHum
[OnbLUe, YeM NPUONU3NTENbHO OT 2 [0

3 CeKyHA, TO BO3MOXHO 3TOT KanaH
NOBPeXAeH W B aHHOM Clyyae NoAnexuT
3ameHe.

e  3HaAuMTENbHbIE YTEYKM 3MIeKTPO-

I MarHUTHOro KnanaHa Ha MacrioBo-
SBpaTHOVI JINHUN N macnosn-
YCKHOrIO KjianaHa MoryT npuBecTu
K BpaLleHWio pOTOPOB B 06paTHOM
HanpasneHun. MNpu HeobxoaMMoCTH
npoBepbTe KarnaHx.

2.4 JneKTPOMarHUTHbIN KnanaH
Ha MacyioBO3BPaTHOMN NUHUMN U
MacrioBNyCKHOM KiianaH

B nepuon BpeMeHu, Koraa ycTaHoBKa

He paboTaeT, NPy 3aKPbITOM 3MEKTPO-
MarHMTHOM KnanaHe nnu macnosnyCKHOM
KnanaHe, B CMOTPOBOM OKHE He [I0MKeH
6bITb BUAEH MOTOK Macna.

HS.53..HS.74/08S. 53 & 0S.74
OneKTpoMarHuTHbIN KnanaH Ha
MacJi0BO3BPaTHOMN JINHUU

B cny4ae npoTeyku anekTpoMarHUTHOro
KnanaHa npoBepbTe He aedhopmmpoBanach
M MembpaHa 1 OnopHoe KombLO.
MakcrmarnbHaA BbICOTa ONMOPHOro Kosbla
coctasnaetT 2,0 mm.

HS.85 & 0S.85
MacnoBnyckHou KnanaH

lNepekntoyaroLLmii KOHTaKT TonKaTens
MacnosnyckHow knanaH

Mnockas npoknagka

KonbLio kpyrmoro ceyeHust
MacnsHbIn unstp

Puc.1 MacnosnyckHon knanaH

HS.85 1 0S.85
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Bei Leckage Olstoppventil ausbauen.

Warnung!
A Offilter ist im Verdichter inte-

griert und steht somit unter
Druck!

Schwere Verletzungen mog-
lich. Verdichter und Olffilter-
Kammer auf drucklosen
Zustand bringen!
Schutzbrille tragen!

Detaillierte Beschreibung von

Aus- und Einbau des Olstoppventils
siehe SB-110 (HS.85) und SB-510
(08.85) jeweils in Kapitel 6.1
"Wartung/Offilter".

Kolben und VentilstéBel des Olstopp-
ventils auf Leichtgangigkeit prifen.
Ggf. Ventil ersetzen (Abb. 1). Offilter
ebenfalls prifen (Kapitel 2.6).

Beim Einbau neue Flachdichtung ®
und neuen O-Ring @ verwenden.

Mégliche Ursache

Die Besch&digungen deuten auf
hydraulische Uberlastung hin. Die Ur-
sache kann z.B. Ol- oder Kaltemittel-
Uberflutung des Verdichters wéhrend
Stillstands-Zeiten sein.

Ursache feststellen und beseitigen.

2.5 Oldurchfluss-Wichter

Funktion priifen

e \erdichter sollte bereits mehr als
eine Minute in Betrieb sein.

e Olzufuhr unterbrechen:

- HS.53..HS.74/08.53 & 0S.74:
Stromzufuhr zum Olmagnetventil
unterbrechen.

-HS.85 & 0S.85:

Serviceventil in der Olleitung
schlieBen.

e Nach max. 5 Sekunden muss
der Oldurchfluss-Wéchter den
Verdichter abschalten.

Steuerung ebenfalls priifen

Ursache fur Fehlfunktion kdnnen auch
schadhafte elektrische Steuerungs-
Komponenten sein.

Entsprechende Priifung durchfiihren.

Dismount oil stop valve in case of
leakage.

Warning!

A Qil filter is integrated into
compressor and therefore
under pressure!

Serious injuries possible.
Release the pressure in the
compressor and oil filter
chamber!

Wear safety goggles!

Detailed description of dismounting
and mounting of oil stop valve see

SB-110 (HS.85) and SB-510 (OS.85)
chapter 6.1 "maintenance/oil filter".

Check piston and tappet of oil stop
valve for free movement. Replace
valve if necessary (fig. 1). Check oil
filter as well (chapter 2.6)

Ensure fitted flat gasket ® and
O-ring @ are new.

Possible reason

The damages indicate hydraulic over-
load. The reason could be e.g. oil or
refrigerant flooding to the compressor
during standstill periods.

Reason must be found and
eliminated.

2.5 Oil flow switch

Function test

e The compressor should already
be in operation for more than one
minute.

e Interrupt oil supply:
-HS.53..HS.74/08.53 & OS.74:
Disconnect power to the oil
solenoid valve.
- HS.85 & 0S.85:
Shut service valve in oil line.

e After max. 5 seconds the oil
flow control must switch off the
compressor.

Check also electrical control

Reason for the malfunction could
be damaged electrical control
components as well.

Carry out an adequate examination.

D>

Mpy yTeuke AEMOHTUPYINTE MACOBMYCKHOM
KnanaH.

MpeaynpexaeHue!

A MacnaHblA (nnbTP BCTPOEH B
KOMMpPeccop U COOTBETCTBEHHO
HaxoauTcA nop fasneHvem!
B03MOXHbI CEpbE3HbIE TPaBMbI.
CbpocbTe faBneHue B
KOMMpeccope 1 B kKamepe
macnfaHoro unbTpal
HapeHbTe 3almTHbIe 04KM!

Moapo6Hoe onucaHve npoueaypbl CHATUA
1 YyCTaHOBKW MaCMoBMNYCKHOrO KnanaHa
CMOTpUTE B MHCTPYKUMAx SB-110 (HS.85)
n SB-510 (OS.85) cooTBeTCTBEHHO B [Nase
6.1 «O6cnyxxmBaHve/ MacnaHbln unbTp».

MpoBepbTe HACKOMbKO IErko ABUraloTCA
MOPLUEHb U TOMKaTe b MacioBMyCKHOrO
Knanaxa. [Npu HeobxoaMmocTn
npou3BeanTe 3aMeHy JaHHOTO KranaHa.
(Puc. 1). Takxe npoBepbTe MacnAHbIN
GunbTp (Maea 2.6).

Mpw ycTaHOBKE MUCMOMb3YINTe HOBYHO
MNSIOCKYIO NPOKNaaKy @ 1 KonbLo Kpyrioro
ceyveHna @.

Bo3moyxHana npuyinHa

MoBpeXAeHNA YKa3biBAIOT Ha CIILLIKOM
BbICOKME rMAPABINYECKME Harpy3KU.
MPUYNHON TaKKe MOXET ABMATLCA,
HarnpuMep, 3anvMB KOMMPEeccopa Maciom
UM XNafareHToM B Nepuobl MPoCToA.

MprumnHy cnepyeT ONpeaennTb U YyCTPaHUT.

2.5 Pene npoTtoka macna

MpoBepbTe (hyHKLUMOHUPOBaHME

e Komnpeccop LOMKEH yXe HaxoauTbeA
B paboTe 6onee 1 MUHYTbI

e (OcTaHoBUTE nogady macna
- HS.53..HS.74/08.53 & 0S.74:
06eCcTo4bTE ANEKTPOMArHUTHbI
KnanaH Ha MacrioBO3BPaTHOW JIMHWW.
- HS.85 & 0S.85: 3akpoiiTe CepBUCHbIN
KnanaH Ha MacnAaHoN NHUK.

e [0 MCTEYEHUN MaKCUMYM 5 CeKyHA pene
MPOTOKa Macna LOMKHO OTKIUUTb
KoMnpeccop.

Tak)xe npoBepbTe ynpasneHue

Tak>ke NoBPEeXAEeHWA 311. YPaBALLMX
KOMMOHEHTOB MOTYT BbI3bIBaTb HEBEPHOE
(hyHKUMOHMPOBaHWe pene KOHTPONA
npoToka macna.

MpoBeayTe COOTBETCTBYHOLLYIO MPOBEPKY.

SW-110-2 RUS
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2.6 Filterelemente

Die Pruf- und Austausch-Intervalle
von Filtern sind stark abh&ngig vom
Verschmutzungsgrad des Systems.

Bei Olfiltern empfiehlt sich ein erster
Filterwechsel nach 50 bis 100 Be-
triebsstunden.

HS.53..HS.74/08.53 & 0S.74

Bei Druckabfall am Filter > 0,5 bar
(unter stabilisierten Betriebsbedingun-
gen) sollte die Filterpatrone ausge-
tauscht werden.

HS.85 & 0S.85

Der Verschmutzungsgrad des Olfilters

wird im Betrieb permanent Uberwacht.

Wenn die Signallampe der Olfilter
Uberwachung (F10) leuchtet: Olfilter
auf Verschmutzung prifen und ggf.
austauschen. Siehe dazu SB-110
(HS.85) und SB-510 (0S.85) jeweils in
Kapitel 6.1 "Wartung/Olffilter".

2.7 Walzlager

BITZER Schraubenverdichter sind mit
dauerfesten Walzlagern ausgerustet.
Deshalb ist ein Austausch grund-
satzlich nicht erforderlich unter der
Voraussetzung, dass der Verdichter
immer im sicheren Betriebsbereich
und innerhalb der von BITZER do-
kumentierten Anwendungsgrenzen
betrieben wird.

Walzlager
Roller bearing
MopawmnnNHUKKN KaveHuna

Kaltemittel
Refrigerant
XnapareHTt

2.6 Filter elements

The inspection and replacement inter-
vals of all filters depend upon the con-
tamination level of the whole system.

For oil filters an initial filter change is
recommended after 50 to 100 operat-
ing hours.

HS.53..HS.74/08.53 & 0S.74

If the pressure drop increases above
0.5 bar at the filter (with stabilisized
operating conditions) the filter
cartridge has to be changed.

HS.85 & 0S.85

The oil filter’s pollution degree is
monitored permanently during
operation. If the signal lampe of oil
filter monitoring (F10) lights up, check
oil filter for pollution and replace

if necessary. See SB-110 (HS.85)

and SB-510 (0S.85) chapter 6.1
"maintenance/ oil filter".

2.7 Roller bearing

BITZER screw compressors are
equipped with fatigue resistant
bearings. Therefore a replacement
is generally not necessary provided
that the application is kept at safe
conditions and within the operating
limits re leased by BITZER.

2.6 dunbTpyloWwMe NIEMEHTbI

WNHTepBasnbl NpoOBEPKM 1 3aMeHbl (hnIbTPOB
CUMbHO 3aBUCAT OT CTENEeHW 3arpA3HEHNA
CUCTEMbI B LIESIOM.

MepByto 3aMeHy MacnaHbIX (OUNLTPOB
pekoMeHayeTCcA OCyLecTBUTb Yyepes 50 —
100 yacoB akcnyarauum.

HS.53..HS.74/0S. 53 & 0S.74

Ecnun notepu paBnenuna Ha unbTpe
npesbiwatoT 0,5 bar (npy cTabunbHbIX
YCNOBUWAX dKCnyaTaumm), unbTpytoLme
KapTpWaXKn cnegyeT 3aMeHNTb.

HS.85 & 0S.85

Bo BpemA paboTbl KOMIpeccopa cTeneHb
3arpAsHeHnsa unbTpa NOCTOAHHO
KOHTponupyeTcA. Ecnv roput curHanbHaaA
namna pene KOHTPONA 3arpA3HeHnA
macnaHoro cpunbTpa (F10): To NpoBepbTe
MacnAHbIN unbTp Ha 3arpA3HEHne 1 B
crny4yae HeobX0ANMOCTU 3aMEHNTE €ero.
[nA aToro cMOTpUTE MHhopMaLWIo B
MHCTPyKumAx SB-110 (HS.85) n SB-510
(OS.85) cooTBeTCTBEHHO B rnase 6.1
«O6cny>xunsanne/ MacnaHbld unbTp».

2.7 MoplwuUnHUKK KayeHus

BuHTOBBIE KOMNpeccopsl BITZER
OCHaLLEHbI MPOYHBIMM MOALMMHUKaMM
KadyeHuA. MoaTomy, B cnyyae ecnu
KOMMpeccop Bceraa aKcnyaTnpyeTtca
B 6e3onacHoM paboyemM aranasoHe u
B NpeanucaHHbix komnanuen BITZER
rpaHuuax NpMMeHeHnA, 3aMeHa X,

B NpuHUune, He TpebyeTcA.

Priifintervall / Austausch-Intervall
Inspection interval/ Replacement interval
WHTepBan npoBepKun/3ameHbl

Klimabereich Normalkiihlung Tiefkiihlung
Air conditioning Medium temperature Low temperature
KoHauumMoHupoBaHue CpepHeTemnepaTypHoe HuskotemnepatypHoe
BO3ayxa oxJlaXxaeHue oxnlaxaeHue

bei normalem Betrieb
R134a

R404A/R507A/R407C/R22/NH3

with normal operation
10000 h/50000 h

10000 h/40000 h

10000h/40000 h

IMpyn HOpManbHON 3KCMTyaTaLmm

10000 h/50000 h =

10000 h/50000h

Betrieb vorwiegend oberhalb
50°C Verflussigungstemperatur

R134a
R404A/R507A/R407C/R22/NH3

predominant operation above
50°C condensing temperature

10000 h/40000 h
10000 h/30000 h

JKennyaraumna NpeumyLLECTBEHHO NPy
Temneparype KoHaeHcauum cbiwe 50°C

10000 h/50000 h =
10000 h/40000 h

10000 h/40000 h
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Walzlager priifen

Die Walzlager werden anhand einer
Gerauschanalyse gepriift. Empfohlene
Prifintervalle siehe Tabelle.

Fir eine vorbeugende Wartung sind
ebenfalls Austausch-Intervalle der
Walzlager angegeben. Im Falle eines
stérungsfreien Betriebs ist dann aber
das volle Lebensdauer-Potenzial der
Lager nicht ausgeschopft.

e BeiAustausch der Walzlager

I sollten auch die Rotoren, das
Gehause sowie der Druck-
flansch optisch tberpriift
werden.
Bei starken Riefen oder abnor-
malem Verschlei3 empfiehlt
sich eine Generalliberholung
des Verdichters oder dessen
Austausch.

Priif- und Austausch-intervalle

Austausch-Intervalle bei regelmaBiger
Wartung siehe Tabelle. In diesem Fall
wird die gesamte Lebensdauer der
Walzlager nicht ausgeschdpft.

Ein Austausch der Lager kann erfor-
derlich werden durch gelegentliche
Abweichungen vom normalen Betrieb
wie Olmangel, Olverdiinnung durch
Nassbetrieb, zu geringe Sauggas-
Uberhitzung oder thermische Uber-
lastung.

Checking the roller bearing

Bearing wear detection is to be
carried out by a sound analysis. For
recommended inspection intervals
see table.

For a preventive maintenance the
replacement intervals of the bearings
are also listed in the table. In case of
normal operation, however, the total
life span potential of the bearings is
not reached.

e Atbearing change the rotors,

I the housing and the discharge
flange should also be checked
visually.
With severe scores or distinct
signs of wear a general over-
haul or the replacement of the
entire compressor should be
considered.

Inspection and replacement
intervals

Replacement intervals see table if
preventive maintenance is intended. In
this case, however, the total life span
potential for normal operation of the
bearings is not reached.

A bearing change might become
necessary due to occasional
deviations from normal operating
conditions like lack of oil, wet
operation, insufficient suction
superheat or thermal overload.

I'IpoaepKa noAWUNHUKOB KavyeHunA

MoALWMMHMKN KaveHnA NpoBepAoTCA
NoCcpeaCcTBOM aHanvaa npon3BoanMbIX
“MK WymMoB. PekomeHayemMble MHTepBanbI
npoBepKy cmoTpuTe B Tabnuue.

[inA ocywecTBneHna npohunakTn4eckoro
06CNyXXM1BaHWA TakXe yKa3aHbl MHTepBasbl
3aMeHbl MOALWMNMHMKOB KayeHua. B 1o

e BPeMA, B Criyyae LTaTHON paboTl,
MOMHBIN CPOK CNY>K6bl NOALMMHUKOB He
ncyepnbiBaeTcA.

o Mpy 3amMeHe NOAWNMHNKOB KaueHna
I cnepyeT TakXe BU3yanbHO
NPOBEPUTH BUHTOBbIE POTOPHI,
KOpMyC 1 (hiaHel HarHeTaHuA.
MpY MHOTOYMCIEHHBIX LiapanuHax
11 HEHOPMarIbHOM M3HOCE PeKoMe-
H/lyeTCA NPOBECTM KanuTanbHbIii
PEMOHT KOMMPEccopa uni
3aMeHNTb ero.

WHTepBanbl NpoBepKyu U 3aMeHbI

MHTepBasbl 3aMeHbl NOALLUMHUKOB
Ka4yeHuA Npu NPOBEAEHNN PEryNAPHOro
TEXHNYECKOro 06CNy>XKUBAHUN CMOTPUTE B
Tabnuue. B To e BpemA, Npu 3TOM, NOSHbIN
CPOK CNy>O6bl NOALUNMHUKOB Ka4eHNA He
ncyepnbiBaeTcA.

3ameHa noALNNHUKOB MOXET noTpebo-
BaTbCA TAKXXe 13-3a NPOUCXOAALLMX BPEMA
OT BPEMEHW OTKMOHEHWI OT HOPManbHON
JKCnnyaTaumum, Taknx Kak HegocTaTok
macna, pasXwxeHve macna n3-3a Bnax-
HOTO XOAa, CMINLLKOM HU3KWI Neperpes
BCaCbIBAEMOro rasa unu TepMmuyeckan
neperpyska.
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2.8 Kupplung (OS.-Modelle)

Elastomer-Elemente
e nach der Einlaufzeit prifen

e danach jahrlich prifen

Elastomer-Elemente auf VerschleiB3
priifen

e Beide Kupplungshalften ohne
Drehmoment gegeneinander bis
zum Anschlag drehen.

e Markierung auf beiden Halften
anbringen (siehe Abb. 2).

e Kupplungshélften ebenfalls ohne
Drehmoment bis zum Anschlag in
die andere Richtung drehen.

e Radialen Abstand zwischen beiden
Markierungen messen.

e Alle Elastomer-Elemente tauschen,
wenn der Abstand 4 mm
Uberschreitet.

Abb. 2 Elastomer-Elemente der Kupplung
prifen

2.8 Coupling (OS. models)

Elastomer elements
e check after running-in period

e thereafter check annually

Check elastomer elements
for wear

e Turn both clutch halves against
each other (without torque) until
stop position.

e Mark both halves (see fig. 2).

e Turn clutch halves (also without
torque) in other direction until
stopposition.

e Measure radial distance between
the two marks.

e Replace all elastomer elements if
the distance exceeds 4 mm.

=
0y

max. 4 mm | --f---f -t ofl -

==
ey

Fig.2 Checking the elastomer elements

of the clutch

2.8 Mydra (OS.-mopenu)

AnemeHTbI U3 anacTomepa
¢ [poBepbTe nocne nepuoaa obKaTkm

e 3arem NpoBepPANTE eXXerogHo

I'IpOBepre cTeneHb U3HOLWWEeHHOCTHN
9J/IeMeHTOB U3 ds1acTomMmepa

e O6e nonymydThl (6€3 KpyTALLEro
MOMEHTa) NOBEPHUTE A0 yrnopa apyr
npoTuB Apyra.

e HaHecute MeTKy Ha 06e NonoByHbI
(cmoTpuTe Puc. 2).

e Takum ke 06pa3omM noBepHUTe obe
nonymyd bl (6€3 BpallatoLero MOMeHTa)
[l0 yriopa B pyrom HanpaBfeHum.

* amepbTe pagnanbHoe paccTtoAHne
mexany obenmmmn MeTKamu.

e 3amMeHuTEe BCE 3NEMEHTbI U3
3acToMepa, eCcnm paccToAHme
npesbllLaeT 4 MM.

Puc. 2 Tposepka anemeHToB MydTbl U3
anactomepa
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3 Weitere regelméBige Kontrollen

Anlage entsprechend den nationalen
Vorschriften regelméBig prufen.
Dabei folgende Punkte ebenfalls kon-
trollieren:

e Betriebsdaten (Kapitel 3.1)

e Schutz-Einrichtungen und alle Teile
zur Uberwachung des Verdichters
Siehe Betriebsanleitung:

- SB-100: HS.53..HS.74
- SB-110: HS.85

- SB-500: 0S.53 & 0S.74
- SB-510: 0S.85

e \erschraubungen und elektrische
Kabel-Verbindungen auf festen Sitz
prifen.
Schrauben-Anzugsmomente siehe
SW-100.

e Kaltemittelflllung und
Dichtheitsprifung

e Datenprotokoll pflegen.

3.1 Betriebsdaten liberpriifen

¢ \erdampfungstemperatur
e Sauggastemperatur
e \erflissigungstemperatur

e Druckgastemperatur
- mind. 30 K (R407C, R22, NH3)
mind. 20 K (R134a, R404A,
R507A)
Uber Verflissigungstemperatur
- max. 100°C

o Oltemperatur:
- HS.-Modelle:
maximal 100°C
mit Ol B100 maximal 80°C

- 0S.-Modéelle:
B150SH/BSE170: max. 90°C
B100 max. 80°C

MO* mit 32/46 ¢St max. 50°C
MO* mit 68 cSt max. 60°C
PAO*: SHC226E max. 60°C

e Schalthaufigkeit siehe unten
e Strom
e Spannung

e Bei Betrieb mit ECO:
- ECO-Druck
- Temperatur am ECO-Anschluss

* MO: Mineraldl
PAO: Polyalpha-Olefin

3 Further regular checks

Examine regularly the plant according
to national regulations. The following
points should also be checked:

e Operating data (chapter 3.1)

¢ Protection devic es and all
compressor monitoring parts
see Operating Instructions:
- SB-100: HS.53..HS.74
- SB-110: HS.85
- SB-500: 0S.53 & 0S.74
- SB-510: 0S.85

e Check screwed joints and electrical
cable connections on tight fitting.
Tightening torques see SW-100.

¢ Refrigerant charge and tightness
test

e Update data protocol.

3.1 Checking operating data

e Evaporation temperature
e Suction gas tem perature
e Condensing temperature

e Discharge gas temperature
- at least 30 K (R407C, R22, NH3)
at least 20 K (R134a, R404A,
R507A)
above condensing temperature
-max. 100°C

e Qil temperature
- HS. models:
100°C maximum
with oil B100 80°C maximum

- OS. models:
B150SH/BSE170: max. 90°C
B100 max. 80°C
MO* with 32/46 cSt max. 50°C
MO* with 68 cSt max. 60°C
PAO*: SHC226E max. 60°C
e (Cycling rate see below
e Current
e \oltage
e QOperation with ECO:
- ECO pressure

- Temperature at ECO connection

* MO: Mineral oil
PAO: Poly-alfa-olefin

D>

3 [JononHuTtenbHble perynapHbie
npoBepKy

CwucTemy crieflyeT peryniApHO NpoBepPAThb
B COOTBETCTBUM C HALMOHASIbHBIMU
HopMmaTuBamu. [pu 3TOM TakXKe HY>XXHO
KOHTPONIMPOBATb Creayowmne nyHKTbI:

e Paboune napameTpsl (lnasa 3.1)

e YCTpoicTBa 3aWwmThl U BCe COCTaBNA-
oline CMCTeMbl MOHUTOPUHTA
Komnpeccopa
CMOTpUTE MHCTPYKLUMK NO SKCMyaTaumm:
- SB-100: HS.53..HS.74
- SB-110: HS.85
- SB-500: 0S.53 & 0S.74
- SB-510: 0S.85

e [lpoBepbTe BUHTOBbIE COEANHEHNA 1 311
KabenbHble COeANHEHNA Ha HagEeXHOCTb
KpenneHua. MoMeHTbI 3aTAXKW BUHTOB
CMOTpUTE B MHCTPYKLmun SW-100.

e 3anonHeHve xnafareHToM v NpoBepKa
repMeTUYHOCTU

e Begute NPOTOKON perncTpaunn oaHHbIX.

3.1 lNpoBepka pabounx napameTpos

¢ TemnepaTypa ucnapeHua
e TemnepaTypa BcacblBaeMOro rasa
e Temnepartypa KoHAeHCaumn

e Temneparypa HarHeTaemoro rasa
- muH1MyM Ha 30 K (R407C, R22, NH3)
mMuHUMyM Ha 20K (R 134a, R404A,
R507A)
BblLLE TEMMepaTypbl KOHAEHCaLUMM
- makcumym 100°C.

e Temnepatypa macna

- HS. - mopenu:
makcumym 100 °C
ana macna B100 makcumym 80°C

- OS. - mogenu:
anAa macna B150 SH/BSE170:
makcumym 90°C
ana macna B100 makcumym 80°C
ana macna MO* ¢ 32/46 cSt
makcumym 50 °C
ana macna MO* ¢ 68 cSt
makcumym 60 °C
ana macna PAO*: SHC226E
makcumym 60 °C

e YacToTa BK/IOYEHUI (CMOTPUTE HUXKE)
e Tok
® HanpaxeHue

e [Ipu paboTe ¢ IKOHOMan3epom:
- ECO- naBnenue
- Temnepartypa Ha npucoeamHeHumn ECO

MO: MwuHepanbHoe macno
PAO: TMonnanstaoneduH
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Einsatzgrenzen

Siehe BITZER Software oder jeweiliger

Prospekt / Projektierungs-Handbuch:

e SP-100/SH-100: HS.53..HS.74
e SP-110/SH-110: HS.85

e SP-500/SH-500: 0S.53 & 0S.74
e SP-510/SH-510: 0S.85

Schalthaufigkeit

Achtung!

Gefahr von Verdichterausfall!
®  Unbedingt folgende An-

forderungen durch ent-

sprechende Steuerungslogik

einhalten:

e Maximale Schalthaufigkeit
6 bis 8 Starts pro Stunde!

e Anzustrebende Mindestlaufzeit
5 Minuten!

Application limits

See BITZER Software or respective
brochure / Applications Manual:

e SP-100/SH-100: HS.53..HS.74

e SP-110/SH-110: HS.85

e SP-500/SH-500: 0S.53 & 0S.74
e SP-510/SH-510: 0S.85

Cycling rate

Attention!
' Danger of severe compressor
= damage!
The following requirements
must be ensured by the
control logic:

e Maximum cycling rate
6 to 8 starts per hour!

¢ 5 minutes minimum operating time

desired!

'paHuubl o6nacTu npuMeHeHus

CwmotpuTte BITZER Software nnu coor-
BETCTBYHOLMIA NpocnekT/ PykoBoACTBO MO
NPUMEHEHMIO:

e SP-100/SH-100: HS.53..HS.74
e SP-110/SH-110: HS.85

e SP-500/SH-500: 0S.53 & 0S.74
e SP-510/SH-510: 0S.85

YacToTa BKJIIOYEHUM

BHumaHue!
OnacHocTb BbIxoga U3 CTPoA

®  Komnpeccopa!
Ob6AsaTensHO obecrneybTe
nocpefCcTBOM COOTBETCTBYIOLLEN
NOTVKM ynpaBfieHnA cobnogeHne
cnepyowmx TpeboBaHwii:

e MakcumanbHaa YacToTa BKIHYEHWIA:
oT 6 00 8 nyckoB B Yac!

¢  MwuHumansHoe BpemA paboTbl Npu
KaXkaoM nycke 5 MUHYT, xenarenbHo!

10
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